SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.007 - OKLADZINY Z PLYTEK SCIENNYCH CERAMICZNYCH
SZKLIWIONYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru oktadzin z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
1 majace na celu wykonanie oktadzin z plytek Sciennych ceramicznych szkliwionych.
1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

2. Materialy
2.1. Wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow.
2.1.1. Pytki ceramiczne - wg PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997,
PN-EN 178:1998, PN-1SO 13006:2001, PN-EN 1SO10545-1
i PN-EN ISO 10545-2 lub odpowiednich aprobat technicznych
2.1.2. Kleje —wg PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych
2.1.3. Zaprawy do spoinowania — wg odpowiednich aprobat technicznych.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowied-
niego dla danego rodzaju robot, np.:
- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podioza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia 1 urzadzenia do cigcia ptytek,
- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wys. zabkow 6-12 mm do rozprowadzania
klejow,
- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,
- wkladki dystansowe,
- mieszadla napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do zapraw klejowych,
- gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zapewniajagcymi ochrone
przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zgodnie z wymogami producenta ma-
terialow.



5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie podtozy.

5.2.

podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢
Sciany betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-
kartonowe,

podioze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow, peknie¢ 1 ubytkow. Polgczenia i spoiny
miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
nierownosci podloze wyrownac poprzez szlifowanie lub uzupetnienie ubytkow,

w przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. Powierzchnia tynku
powinna by¢ czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich. Odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie
krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczac¢ 3
mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty. Odchylenie powierzchni
tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji.
Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m,

nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych, na podtozach: pokrytych starymi powtokami malarskimi, z zaprawy

cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4, z zaprawy wapiennej i gipSowej

oraz gladziach z nich wykonanych,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu,

szczeliny powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w projekcie,
Wykonanie robot

a) ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wg wymiarow,
gatunkow 1 odcieni,

b) nastepnie wyznaczy¢ na Scianie lini¢ pozioma, od ktorej beda uktadane ptytki oraz
przygotowac zaprawe klejaca zgodnie z instrukcja producenta,

c) zaprawe klejacg rozprowadzi¢ po $cianie pacg zagbkowang ustawiong pod katem ok.
50°. Klej powinien by¢ natozony réwnomiernie i pokry¢ calg powierzchnie $ciany.
Powierzchnia z nalozong zaprawa klejaca powinna pozwoli¢ na wykonanie okladziny
w ciggu max. 15 minut.

d) uktadamy plytki warstwami poziomymi, poczagwszy od wyznaczonej na $cianie linii.
W celu ustabilizowania ptytki i utrzymaniu oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy
zastosowa¢ wktadki dystansowe.

e) nadmiar kleju usung¢ ze spoiny,

f) po zwigzaniu kleju usung¢ wktadki dystansowe i wypehic spoiny zaprawa do
fugowania.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

6. Kontrola jakosci

6.1.

Kontrola jako$ci materiatow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rodzaju materiatu i gatunku z

projektem technicznym i zaméwieniem,

b) wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta wtasciwym

oznaczeniem materiatu i dostarczeniem §wiadectwa lub deklaracji zgodno$ci materiatu z



odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polska Norma, aprobatg techni-
czng). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoS$ci
wystawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi
normami,

¢) materialy dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza si¢ do stosowania materiatléw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wy-
maganiom przedmiotowych norm,

e) nie nalezy stosowac¢ materiatow przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materialéw i wyroboéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dzien-
nika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest m?. Ilogé robot okresla sie na podstawie projektu (przed-
miaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8. Odbior robot

Roboty oktadzinowe, jako, jako zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych, podczas

ktérych powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac 1 ich zgodno$¢ z wymogami

projektu technicznego. W trakcie prac dotyczacych podidg sa wymagane nastepujace odbio-
ry czgsciowe:

- odbior podtoza,

- jakosci zastosowanych materiatow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedlozonych przez dostawcow,

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badanie koncowe oktadzin nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robot i powinny one

obejmowac¢ sprawdzenie:

- kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

- zgodnosci ich wykonania z dokumentacja robdt oktadzinowych (projektem
budowlanym 1 specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robot),

- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych,

- przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
ghuchego odgtosu,

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego 1 pionowego, przy uzyciu laty o dt. 2 m
(nie powinno przekracza¢ 2 mm),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (nie powinno by¢ wigksze
niz 2 mm),

- prawidlowosci przebiegu 1 wypetnienia spoin poziomnicg 1 pionem z doktadnoscig do 1
mm,

- grubos$ci warstwy kleju pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okreslone;j
przez producenta w instrukcji (na podstawie zuzycia kleju.

- sprawdzenie prawidtowos$ci ulozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe 1 odcien
nalezy sprawdzi¢ wizualnie i pordwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem plytek,

Wiyniki kontroli oktadzin powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie

lub pkcie 5 niniejszej specyfikacji i opisane w dzienniku budowy lub protokole zalaczonym

do dziennika budowy.

Odbidr gotowej oktadziny nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z zamowie-

niem, ktérego przedmiot okre$laja projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robot, a



takze dokumentacja powykonawcza. Oktadzina powinna by¢ odebrana, jezeli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, oktadzina nie powinna by¢ odebrana.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m® okladziny wykonanej zgodnie z zaméwieniem i uporzadko-
wanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E>10%. Grupa B 111.

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E< 3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa B 1lb.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2 Ptyty i plytki ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.



