SPECYFIKACJA TECHNICZNA

A.004 – KABINY ZABUDOWY SYSTEMOWEJ I PRZEGRODY PISUAROWE

Kod CPV 45411141-4

1. Wstęp

1.1.  Przedmiot.

 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

       Rkabin zabudowy systemowej i przegród pisuarowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

       Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  i kontraktowy przy

       zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robót objętych specyfikacją.

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające

 i  mające na celu wykonanie kabin zabudowy systemowej i przegród pisuarowych.

1.4.  Określenia podstawowe.

 Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi

 normami.

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót.

 Wykonawca robót odpowiedzialny jest za jakość ich wykonania oraz za zgodność z

 dokumentacją projektową, specyfikacją i poleceniami Inspektora Nadzoru (Inżyniera).

2. Materiały

2.1. Wymagania dotyczące właściwości materiałów.

2.1.1. Płyty wiórowe laminowane gr. 18 mm.

2.1.2. Profile aluminiowe – PN EN 573-3:1994

2.1.3. Okucia budowlane ze stali nierdzewnej.

2.2. Badania materiałów

       Badania materiałów należy przeprowadzić pośrednio na podstawie sprawdzenia przedło-

       żonych świadectw lub certyfikatów zgodności z odpowiednimi normami i wymaganiami

       dokumentacji technicznej oraz poprzez oględziny. 

3. Sprzęt
    Roboty można wykonywać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu

    odpowiedniego dla danego rodzaju robót.

4. Transport
    Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zgodnie z wymogami 

    producenta materiałów.

5. Wykonanie robót
5.1. Roboty należy wykonywać zgodnie z zasadami właściwymi dla określonego systemu.

5.1.1. Zasady ogólne 

Kabiny zabudowy systemowej powinny być wykonane z płyt wiórowych gr. 18 mm z obustronną powłoką melaminową, krawędzie płyt obudowane profilami aluminowymi. Konstrukcja nośna kabin, z kształtowników aluminiowych montowanych do posadzki na regulowanych wspornikach, wykonanych z materiałów nie ulegajacych korozji. Drzwi kabin mocowane na trzech zawiasach.. zamki nze wskaźnikiem zajętości. Okucia ze stali nierdzewnej.

6. Kontrola jakości
6.1. Kontrola jakości materiałów.

a) przy odbiorze na budowie należy sprawdzić zgodność rodzaju materiału i gatunku z 

         projektem technicznym i zamówieniem,

     b) wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta właściwym 

         oznaczeniem materiału i dostarczeniem świadectwa lub deklaracji zgodności materiału z

         odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzającym dopuszczenie materiału do

         obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polską Normą, aprobatą techni-

         czną). W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości 

         wystawionym przez producenta – powinien zostać on zbadany zgodnie z odpowiednimi

         normami,

     c) materiały dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez producenta

         ich jakość, nie mogą być dopuszczone do stosowania,

     d) nie dopuszcza się do stosowania materiałów, których właściwości nie odpowiadają wy-

         maganiom przedmiotowych norm,

     e) nie należy stosować materiałów przeterminowanych,

     f) wyniki odbioru materiałów i wyrobów powinny każdorazowo być wpisywane do dzien-

        nika budowy.

7. Obmiar robót
    Jednostką obmiarową robót jest ilość kompletów. Ilość robót określa się na podstawie

    projektu (przedmiaru) z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru

   (Inżyniera).

8. Odbiór robót

8.1. Odbiór robót powinien obejmować sprawdzenie zgodności z wymaganiami

       odpowiednich norm i z dokumentacją techniczną poprzez porównanie gotowej konstruk-

       cji z projektem. 

8.2. Sprawdzenie równości powierzchni i prostoliniowości krawędzi należy przeprowadzać

       przez przykładanie do powierzchni ścianek i do krawędzi łaty kontrolnej długości 2 m

       oraz przez pomiar prześwitu pomiędzy łatą  a powierzchnią lub krawędzią  ścianek z

       dokładnością 1 mm.

8.3. Sprawdzenie pionowości powierzchni i krawędzi należy przeprowadzać  pionem murar-

       skim i przymiarem z podziałką milimetrową.

Odbiór gotowych kabin i przegród następuje po stwierdzeniu zgodności ich wykonania z zamówieniem, którego przedmiot określają projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robót, a także dokumentacja powykonawcza. Kabiny i przegrody powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań kontrolnych są pozytywne. Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty murarskie nie powinny być odebrane.

9. Podstawa płatności
    Płaci się za ustaloną ilość kompletów kabin i przegród  wykonanych  zgodnie z 

    zamówieniem i uporządkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy związane

PN-86/B-02354         Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartości modularne i 

                                   zasady koordynacji modularnej

PN-86/B-02355         Tolerancja wymiarów w budownictwie. Postanowienia ogólne.
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